Pytania egzamin.

1. Wyjasnij nastepujace pojecia:

- sygnal diagnostyczny,

- monitorowanie,

2.Metody detekcji uszkodzen.

3. Jakie sa cele diagnostyki automatycznej?

4. Jakie znasz podstawowe parametry kart pomiarowych ?

5. Wirtualny system pomiarowy — wyjasnij pojecie, narysuj i opisz przyktadowy schemat
blokowy.

6. Blad aliasingu, (wyjasnij pojecie) — zasady doboru czestotliwosci probkowania,
(nadprobkowanie), przyktadowy rysunek.

7. Rodzaje filrtow — przyktadowe zastosowania, charakterystyki.

8. Wymien podstawowe bledy wystepujace podczas pomiarow przetwornikami
analogowocyfrowymi.

9. Wymien 1 omow przynajmniej 3 podstawowe parametry sygnatow pomiarowych.

10. Podaj podstawowe typy czujnikow wykorzystywane w pomiarach temperatur oraz
typowe dla nich zakresy temperatur.

11. Wyjasnij zasadg pomiaru rozktadu temperatur kamerg termowizyjna, wyjasnij pojecie
wspotczynnik emisyjnosci.

12. Wymien czynniki wplywajace na doktadno$¢ pomiarow termowizyjnych.

13. Wykorzystanie metod termowizyjnych w diagnostyce procesow i obrabiarek.

14. Zasada dziatania tensometru — podstawowe uktady pomiarowe.

15. Wykorzystanie czujnikéw tensometrycznych - w diagnostyce maszyn i procesow.

16. Piezoelektryczne czujniki sity — wady i zalety w pordwnaniu do czujnikdéw
tensometrycznych.

17. Uzasadnij konieczno$¢ pomiaru sit w procesie frezowania.

18. Pomiary drgan, wymien rodzaje wykorzystywanych czujnikow.

19. Budowa 1 charakterystyka piezoelektrycznych czujnikéw przyspieszenia — zakres pracy.
20. Cel stosowania filtracji sygnatu, wymien rodzaje filtréw z uwagi na pasmo
przenoszenia, naszkicuj charakterystyki..

21. Co to jest analiza czgstotliwosciowa sygnatu — cel stosowania i w jaki sposob ja
przeprowadzamy?

22. Czujniki potozenia, optyczne, pojemnosciowe, indukcyjne, ultradzwickowe,
podstawowe zastosowania i ograniczenia (do jakich materiatéw mozna je wykorzystac).
23. Okres trwato$ci narzedzia, narysuj i przedstaw typowa charakterystyke.

24. Diagnostyka wybranego procesu (toczenie , frezowanie, szlifowanie) — jakie parametry
procesu naczesciej mierzymy 1 w jakim celu.

25.Diagnostyka obrabiarek, wymien kilka przyktadowych sygnatéw pomiarowych i ich
zastosowanie.



