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	KATEDRA TECHNIK WYTWARZANIA I AUTOMATYZACJI

	Przedmiot:
	

	Temat ćwiczenia:
	Napęd mechaniczny z silnikiem krokowym
	Numer ćwiczenia:
1


1. Cel ćwiczenia
Celem ćwiczenia jest zapoznanie się z budową, zasadą działania oraz cechami charakterystycznymi układu napędu z silnikiem krokowym stosowanych we współczesnych obrabiarkach CNC. Ponadto student może zapoznać się z nowoczesnymi układami sterującymi wykorzystującymi sterownik PLC oraz ich możliwościami w zakresie programowego sterowania położeniem i prędkością z wykorzystaniem rozkazów standardu kodowania ISO CNC.
2. Przebieg ćwiczenia
1. Uruchomić układ pod nadzorem prowadzącego ćwiczenia.
2. Przeprowadzić konfigurację układu zgodnie z instrukcją stanowiskową.

3. Wykonać procedurę najazdu na punkt referencyjny.

4. Napisać program sterujący, zawierający tor ruchu podany przez prowadzącego.

5. Dokonać obserwacji pracy napędu w zakresie różnych wartości prędkości ruchu.

6. Zmienić tryb pracy sterownika silnika krokowego ma mikrokrok z wartością podziału.

7. Dokonać ponownej obserwacji pracy napędu w zakresie różnych wartości prędkości ruchu.

8. Zarejestrowane wartości zapisać na nośniku USB w celu sporządzenia sprawozdania.
3. Wytyczne do opracowania sprawozdania

Sprawozdanie studenci wykonują indywidualnie i samodzielnie.
Sprawozdanie powinno zawierać:
- datę ćwiczenia, grupę, imię i nazwisko osoby biorącej udział w ćwiczeniu,

- schemat blokowy stanowiska laboratoryjnego,

- dane wejściowe podane przez prowadzącego ćwiczenia,

- napisany program sterujący wraz z komentarzami,

- opis procedury konfiguracji napędu i programowania,

- wnioski.

