
  

AUTOMATYZACJA PROCESÓW PRZEMYSŁOWYCH 1

Roboty MELFARoboty MELFA
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  Zastosowania robotów przemysłowychZastosowania robotów przemysłowych
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Branże na rynku polskim, które najchętniejBranże na rynku polskim, które najchętniej
kupują roboty przemysłowekupują roboty przemysłowe
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  Najpopularniejsi producenci robotówNajpopularniejsi producenci robotów 
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Seria RV – Wielofunkcyjne roboty wertykalne
Seria RH - Roboty typu SCARA, Paletyzacja
Seria RP - Wysoka precyzja, wyjątkowa prędkość
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Roboty wertykalneRoboty wertykalne
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Roboty horyzontalne (SCARA)Roboty horyzontalne (SCARA)
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Podwieszany Robot SCARA:Podwieszany Robot SCARA:
RH-3SDHRRH-3SDHR

Wybrane parametry robota:

Powtarzalność     ± 0.01mm

Udźwig max.   3kg

Czas cyklu 25-300-25 mm  0,32 s
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Roboty równoramienneRoboty równoramienne
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 Seria FSeria F

Wybrane parametry robota:

Powtarzalność

 Udźwig max.

 Czas cyklu 25-300-25 mm

 Prędkość osi Z

 ±0.01mm

 3 lub 6kg

 0,29 s (31% szybszy)

 2400mm/s (2 razy szybszy)
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Standardowe wyposażenieStandardowe wyposażenie

Karta ETHERNET

• wysoka wydajność komunikacji

Kontrola dodatkowych osi serwo

• do 8 osi

• możliwość realizacji interpolacji

Dwa wejścia enkoderowe

• funkcja śledzenia, praca w locie

Interfejsy:

• USB

• RS-232

Zgodność z nową dyrektywą maszynową

• Redundantne wejścia bezpieczeństwa
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Dodatkowe funkcje dla  zrobotyzowanych Dodatkowe funkcje dla  zrobotyzowanych 
stanowiskstanowisk
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Połączenierobota z panelem operatorskimPołączenierobota z panelem operatorskim
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Przykładowe ekrany panelu operatorskiegoPrzykładowe ekrany panelu operatorskiego

Zaawansowane sterowanie i diagnostyka
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ZastosowaniaZastosowania
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Kontrola dodatkowych osi serwoKontrola dodatkowych osi serwo
Możliwość dodania dwóch systemów 3-osiowych

Zintegrowane system interpolacji liniowej 2 osiowej

Praca w sieci SSCNET III

Prosta konfiguracja
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 Funkcja detekcji kolizjiFunkcja detekcji kolizji

Samoczynne wykrycie kolizji i automatyczny powrót do pracy.
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Integracja z systemem wizyjnym - funkcja trackingIntegracja z systemem wizyjnym - funkcja tracking
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 Funkcja multiutaskinguFunkcja multiutaskingu
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Real time controlReal time control

Sterowanie robotem za pomocą strumienia danych wysyłanych co 7.1ms z 

nadrzędnego komputera.

Możliwość uczenia robota pokazując mu ścieżkę ruchu.

Współpraca z oprogramowaniem LabView.

AUTOMATYCZNE SYSTEMY PRODUKCYJNE



  

21

OprogramowanieOprogramowanie
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Zintegrowane rozwiązanie - platforma iQZintegrowane rozwiązanie - platforma iQ
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 Łatwiejsza integracja dużych systemów zrobotyzowanych

Dlaczego roboty SQ?Dlaczego roboty SQ?
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KONIECKONIEC
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