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Układy sterowania obrabiarek CNCUkłady sterowania obrabiarek CNC
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OBRABIARKĄ STEROWANĄ NUMERYCZNIE (NC)OBRABIARKĄ STEROWANĄ NUMERYCZNIE (NC) 

    nazywa się obrabiarkę zautomatyzowaną, wyposażoną w numeryczny układ 
sterowania programowego, który steruje w  wszystkimi ruchami w procesie 
obróbki, parametrami obróbki i czynnościami pomocniczymi w celu uzyskania 
przedmiotu o żądanym kształcie, wymiarach.
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Podstawowy układ osi współrzędnych jest 
układem prostokątnym prawoskrętnym 
odniesionym do przedmiotu obrabianego 
zamocowanego na obrabiarce. Osie 
współrzędnych układu podstawowego powinny 
być równoległe do głównych prowadnic 
obrabiarki.

UKŁAD WSPÓŁRZĘDNYCH MASZYN CNCUKŁAD WSPÓŁRZĘDNYCH MASZYN CNC
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OŚ STEROWANA NUMERYCZNIEOŚ STEROWANA NUMERYCZNIE
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WRZECIONOWRZECIONO
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OŚ STEROWANA NUMERYCZNIEOŚ STEROWANA NUMERYCZNIE

~

Servo Controller

Counter Comparator

Encoder A/C Motor

Input (converted from analog to digital value)

Table
Leadscrew
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 Pulpit obsługi OP 010C z ekranem 
kolorowym TFT, paskami przycisków 
programowanych (poziome i pionowe) 
i mechaniczną klawiaturą pełną CNC o 
65
przyciskach.

  Pulpit obsługi maszyny z potencjometrami 
override. Przy pomocy tego pulpitu obsługi 
następuje bezpośrednie sterowanie 
ruchami maszyny.

  Prędkość skrawania i prędkości obrotowePrędkość skrawania i prędkości obrotowe 
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  Prędkość skrawania i prędkości obrotowePrędkość skrawania i prędkości obrotowe 

Węgliki spiekane  Materiał obrabianego przedmiotu 
C45
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- obliczenia geometryczne
- obliczenia technologiczne

- proces technologiczny
------------------------------------------
- PROGRAM STERUJĄCY

Obrabiarka CNC
    Wydruk

Rysunek konstrukcyjny

PROGRAMOWANIE RĘCZNE

Bazy 
danych



  

NAPĘD I STEROWANIE MASZYN 15

Bazy danych Rysunek konstrukcyjny
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Procesor:
- obliczenia geometryczne
- obliczenia technologiczne

DANE POŚREDNIE

Postprocesor:
- adaptacja danych pośrednich 

  do konkretnej obrabiarki
    PROGRAM STERUJĄCY

Model CAD

Program źródłowy

ETAP 1

ETAP 2

Bazy danych
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N10 G17 G54 G64 G90 

N20 G94

N30 G0 X85 Y22.5

N40 G0 Z2 S500 M3 M8

N50 G0 Z-10

N60 G1 X-85 F200

N70 G0 Y-22.5

N80 G1 X85
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 G17 -G54 -Wybór płaszczyzny XY

Uaktywnienie pierwszego przesunięcia

punktu zerowego

G64 -Ścinanie narożników. , Ruch do punktu

docelowego nie jest całkiem dokładny, lecz

jest małe zaokrąglenie przy przejściu do

następnej drogi ruchu.

G90 - Programowanie wymiarów 

absolutnych

G94 - Przy pomocy F jest programowana

prędkość posuwu w mm/min.

G18G19--Wybór płaszczyzny XZ

Wybór płaszczyzny YZ

G55, G56, G57 - dalsze przesunięcia punktu zer.

G53 - Anulowanie wszystkich przesunięć punktu

zerowego (działa pojedynczymi blokami)

G500 - Wyłączenie wszystkich przesunięć pkt. 

zer.

G60 -Zatrzymanie dokładne. Następuje dokł. do-

sunięcie do punktu docelowego. W tym celu

napędy osi są hamowane do zatrzymania.

G91 - Programowanie wymiarów przyrostowych

(łańcuchowych)

G95 - Przy pomocy F jest programowany posuw

w mm (na obrót).

OBJAŚNIENIE FUNKCJIOBJAŚNIENIE FUNKCJI



  

NAPĘD I STEROWANIE MASZYN 24



  

NAPĘD I STEROWANIE MASZYN 25



  

NAPĘD I STEROWANIE MASZYN 26



  

NAPĘD I STEROWANIE MASZYN 27



  

NAPĘD I STEROWANIE MASZYN 28



  

NAPĘD I STEROWANIE MASZYN 29



  

NAPĘD I STEROWANIE MASZYN 30



  

NAPĘD I STEROWANIE MASZYN 31



  

NAPĘD I STEROWANIE MASZYN 32



  

NAPĘD I STEROWANIE MASZYN 33



  

NAPĘD I STEROWANIE MASZYN 34



  

NAPĘD I STEROWANIE MASZYN 35



  

NAPĘD I STEROWANIE MASZYN 36



  

NAPĘD I STEROWANIE MASZYN 37



  

NAPĘD I STEROWANIE MASZYN 38



  

NAPĘD I STEROWANIE MASZYN 39


	Slajd 1
	Slajd 2
	Slajd 3
	Slajd 4
	Slajd 5
	Slajd 6
	Slajd 7
	Slajd 8
	Slajd 9
	Slajd 10
	Slajd 11
	Slajd 12
	Slajd 13
	Slajd 14
	Slajd 15
	Slajd 16
	Slajd 17
	Slajd 18
	Slajd 19
	Slajd 20
	Slajd 21
	Slajd 22
	Slajd 23
	Slajd 24
	Slajd 25
	Slajd 26
	Slajd 27
	Slajd 28
	Slajd 29
	Slajd 30
	Slajd 31
	Slajd 32
	Slajd 33
	Slajd 34
	Slajd 35
	Slajd 36
	Slajd 37
	Slajd 38
	Slajd 39

