
  

DIAGNOZOWANIE PRZEKŁADNI

- zastosowania przemysłowe



  



  



  



  



  



  



  



  



  



  



  



  



  



  



  



  



  



  



  



  



  



  



  



  



  



  



  



  



  



  



  



  



  



  



  



  



  



  



  



  



  



  



  



  



  



  Na rysunku przedstawiono konstrukcję typowego łożyska tocznego oraz podstawowe
procesy w nim zachodzące. 



  Rysunek prezentuje zestawienie możliwych przyczyn uszkodzeń łożysk tocznych 
mogących wystąpić podczas eksploatacji. 



  

Jako najważniejsze metody diagnostyki łożysk tocznych,
eksploatowanych w silnikach elektrycznych
można wskazać [7]:
− wykorzystanie amplitudowych dykryminant
bezwymiarowych procesów wibroakustycznych,
− metodę SPM (Shock Pulse Method),
− wykorzystanie wytycznych SKF,
− metodę SPA (Shock Profile Area),
− metodę energii impulsowej SE (Spike
Energy) firmy IRD,
− metodę firmy Schenck,
− metodę analizy częstotliwościowej, w tym
CPB (Constany Percentage Bandwidth),
− metodę Głównego Instytutu Górnictwa
w Katowicach,
− metodę SEE (Spectral Emitted Energy)
firmy SKF,
− metodę HFD (Hight Frequency Detection),
− metodę REBAM (Rolling Element Bearing
Activity Monitor) firmy Bently Nevada,
− metodę emisji akustycznej,
− metodę detekcji obwiedni,
− zespół metod wykorzystujących analizę falkową i sieci neuronowe,
− metodę wykorzystania sygnału prądowego,
− zespół metod oceny stanu smarowania. 
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